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Lanota de tapa del ejemplar lanzamiento la realizamos a modo de
«RECETA», enumerando de forma amplia los KNGREDIENTES»
necesarios para obtener un plato impactante, y destacamos al PAPEL
como el mas sobresaliente o mejor dicho el primero a tener en cuenta
dentro de unalarga lista de ingredientes no menos importantes como
el sistema de pre-prensa, el de prensa, operaciones complementarias ala
impresion y en particular la encuadernacion. Recordemos la importancia
de no olvidar ningin ingrediente y mucho mas atn «a calidad de los
mismosy, pues de ello resulta en gran parte el «éxito» de una buena
impresion. Concluida esta introduccion, les planteo un desafio a modo

de juego, que encontrara su explicacion al final de la
nota de hoy. Podriamos decir que estamos jugando
al juego de los errores ¢...7 Les daré una pequefia
ayuda para que puedan resolver el acertijo: ¢seria
posible realizar ambas operaciones al mismo
tiempo?

Ahora bien, dejemos la diversioén para otro
momento y pongamos mano a la obra a ésta cosa
de aprehender <TECNOLOGIA GRAFICA». La
tapa de nuestro segundo ejemplar presenta algunas
caracteristicas técnicas similares ala edicion N° 1. A
saber: Soporte celuldsico estucado brillante de 270
gr/m2, comunmente llamado «lustracién, coating
o couchéy. Sistema de pre-prensa «computer to
film» o también llamada «pre-impresion
electronicay, con el fin de diferenciarla de 1a
«fotomecanica tradicional». Sistema de prensa o
impresion offset convencional o humedo y
finalmente la encuadernacion que culmina con el

algunos de los pasos realizados: composicion mannal, disposicion del cuilo junto a los prismas

tipogrdficos y ubicacion de los elementos mediante la ntilizacion de lingotes y cuitas.
E— -

engrampado «acaballado» y su posterior
«refilado a guillotinay.

¢Que han querido representar en la
tapa nuestros amigos de Crann?,
mediante fotografias, alguna ayudita del
Photoshop, y otros pastos como ellos
dicen ¢...? nada mas ni nada menos que
una «ramay tipografica con todos sus
elementos, tipos moviles, aquellos que se
le atribuye su invension a Juan
Gutenberg, lingotes metalicos para
compensar los espacios vacios entre la
forma impresora ylarama o galera,
cufias para que todo quede
perfectamente «ajustado» al marco
metalico; sun «CLISE» 0 un «CUNO»?,
¢o ambas cosas?, bueno he aqui la base

del desafio planteado algunas lineas
antes. Todo parece contradictorio; a ver s
ponemos un poco de orden.

Una tapa que fue impresa en sistema

offset con cuatro tintas del proceso citocromatico (CMYK), esta

representada por obra y arte de los «disefiadoresy, con

elementos que corresponden a otro sistema de impresion, un
tanto obsoleto, pero que con justa razon se resiste a morir frente
ala encrucijada que le plantean las nuevas tecnologias del
proximo milenio. Y si, despues de tanto merodear, me refiero
al sistema tipografico, al que enseguidita nomas le vamos a
dedicar algunas emotivas dineas», porque a través de «ELy, y de

la mano de mi primer Maestro y Amigo Raul Magnone, hace hoy
mas de 21 afios, pude dar mis primeros pasos en este oficio de las
«artes graficas». En fin, me pongo nostalgico con esta evocacion,
amarrado a tan gratos recuerdos. Bueno ahorasi. ..

El sistema TIPOGRAFICO es uno de los procedimientos
grificos mas antiguos y al igual que la FLEXOGRAFIA, se
fundamentan en el «principio de impresion en reliever, debido a
que las zonas impresoras se encuentran en relieve por encima de las

no impresoras. La tipografia se basa
g principalmente en la utilizacion de los
=L tipos méviles similares a los ideados por
Gutenberg, En un principio los tipos eran fabricados
en madera y mas tarde en aleaciones metalicas.
Posteriormente se utiliz6 la maquina Linotipo para
generar lineas enteras de textos. La forma impresora
se obtiene por la operacion de «composiciony, que
consiste en combinar dos clases de elementos: los
tipos moviles y los grabados, fotograbados o clichés.

Los tipos méviles son cuerpos prismaticos de
base rectangular de madera o de una aleacién de
metales diversos como el plomo, estafio, antimonio,
también denominado metal tipografico, que tienen
sobre la cara superior en relieve y al revés, laimagen de
una letra o un signo. La base de estos signos esta
ensanchada, lo cual le confiere 1a estabilidad necesaria
para resistir la enorme presion ala que estan
sometidos durante la impresion. La zona
correspondiente alaimagen requiere de grabados que
pueden poseer dibujos o fotografias. Estos consisten
en una plancha de zinc donde los trazos de la imagen
estan en relieve respecto del resto de la superficie. La
plancha de zinc se monta sobre un taco de madera
dura, confiriendole la altura necesaria para su
disposicion en la forma impresora. La operacion de
reunion de tipos moviles y grabados para formar una
pagina se llama armado de la «forma tipograficay,
estos elementos se disponen ordenadamente dentro
de un marco denominado «rama de impresiony.

Este proceso de impresion contempla tres
operaciones basicas:

a) lapreparacion y armado de la forma impresora

b) el entintado de la forma impresora

c) laimpresion del soporte

Laimpresion se produce cuando el cilindro de
compresion presiona el soporte con gran fuerza sobre
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la forma impresora. Es tipico de los impresos
en tipografiala aparicion del denominado
relieve. Se produce cuando el revestimiento
cede un poco bajo la presion, haciendo que los
tipos y las lineas marquen ligeramente el papel
v el revestimiento. Ahora bien, habiendo
realizado una sintests del sistema tipografico,
nos podriamos preguntar como es que
coincide sobre la superficie impresade la
palabra «CRANN» un «sobre relieve», no
confundir con el relieve mencionado antes;
pues en este caso estamos frente a una
«operacion complementaria a la impresion»
denominada < [TIMBRADO, es aqui donde
encontramos respuesta al acertijo planteado al
inicio de la nota. Primero se realizala
impresion en cualquier sistema, sea offset,
tipografia, flexografia, serigrafia, etc., y
posteriormente al proceso de impresion se
logra el efecto relieve llamado «timbradoy, que
a continuacion explicaremos. jA tener cuidado
con las interpretacionesl, pues el disefio de
tapa plantea algunas dicotomias técnicas. El
arte de tapa emula a una forma y rama
tipografica que en relidad fue impresa en
sistema offset con una resolucion de 175 Ipi,
controlando la densidad de tinta, ganancia de

punto, etc., técnicas o pasos imposibles de

tener en cuenta en el sistema tipografico.
Aclarado el asunto debemos preguntarnos
como obtenemos tal «relieve» que le confiere
al impreso un gran valor estético. Para tal
efecto es necesario contar con una pieza
llamada «CUNOp, que se realiza de la
siguiente forma: en primer término debemos
obtener una pelicula positiva en el sistema de
fotomecanica tradicional o digital o electronica.
Pelicula positiva se refiere a que la imagen que
se debe «realzam debe ser la misma que estara
enla pelicula, en el caso de realzar imagenes
que fueron impresas en tramas, éstas deberan
se transformadas para el «cufio» en pelicula
pluma de alto contraste, rodeada de un area
transparente para crear en el cufio un fondo de
aproximadamente un centimetro de cada uno
de los lados.

Debera obtenerse de una pelicula negativa
(unainversion del anterior ejemplo ) con
reduccion del contorno, o dicho de otra forma
adelgazamiento de la imagen a realzar respecto
de la pelicula positiva para confeccionar el
cufio. Hste elemento se utilizara para
confeccionar el «macho» del cufio.

Antiguamente el cufio se tallaba a mano
con buriles sobre un bloque de acero con la
altura tipografica, por ejemplo el escudo de la
Naci6n argentina hecho «en seco, en las

dependencias gubernamentales.
Veamos entonces
como es el proceso de

CRANN I T

fabricacion de un «cufioy. Se emulsiona una
plancha de cinc con un esmalte fotosencible en
un tournee o turneta para que la emulsion se
distribuya en forma pareja, luego se expone la
plancha a una luz de haluro metalico, carbon o
ultravioleta, se procede a un bafio de acido
muriatico con agregados para lograr un buen
«declive» durante un lapso necesario para que
el acido «trabaje» logrando aproximadamente

() elementos bdsicos para producir

un milimetro de profundidad. No debe
quedar al final del bafio ninguna
protuberancia en la zona baja porque este
defecto se notara finalmente en el papel. Por
ultimo se monta sobre una madera dura
pegandolo, y en algunos casos atornillandolo
alamadera, pues recuerden que luego sera
sometido a una presion de 50 kg/cm2
aproximadamente. El espesor final de la
plancha metalica que tiene un «cufio hembra»
es de 5 a8 mm. En el caso del «cufio machov,
se usa una plancha de fotopolimero duro que
como mencioné antes sera expuesto alaluz
con una pelicula negativa con la imagen
bastante afinada para que al comprimir el
papel entre las dos «matrices» quede un
espacio para que este no se corte (mas grueso
es el papel sobre el que se debera realizar el
timbrado, mas espacio se debera dejar). Para
los casos en que la imagen a realzar es grande
no es necesario hacer un polimero porque se
puede realizar con «arreglos» de carton o resina
epoxi. Esta ultima fue utilizada en un «realce
en secon, en el sobre contenedor de un CD en

el timbrado: cuios macho y hembra que logrardn la operacion complementaria

el compacto Luzbelito de los
«Redondos.

Debemos tener en cuenta algunos
consejos utiles al momento de realizar
la operacion de «timbrado»:

a) realzar el impreso con la tinta
seca y definitivamente «curaday.

b) Los papeles texturados suelen
«perder» la textura alrededor del relieve
debido ala presion ala que es
sometido.

c) Enlos papeles «satinadosy, se
apreciaramas el realce que en los
papeles «opacos».

d) En los impresos que
posteriormente seran utilizados en
impresoras laser o inkjet, es necesario
probatrlos primero pues el sistema de
traccion de estas impresoras es
deficiente.

Se pueden hacer también «bajo
relieves» con los cufios exactamente
mnversos alo citado anteriormente.
Algunos papeles de fibras muy
resistentes o «secos» tienden a rasgarse
en la parte mas elebada del realce, para
tal caso se debera verificar el regule de
presion ejercida sobre el soporte o bien

la capacidad del mismo al «reventamiento»
ante una presion creciente ejercida sobre una
de sus caras.

Por ultimo, habran podido observar, que
enlos estuches o cajas en particular de
alimentos o de perfumes, es muy comun que
converjan las operaciones de impresion,
timbrados o secos, y esto se debe a que enla
mayoria de los casos es posible realizar en
«forma conjunta» y «simultanea» las
operaciones de TIMBRADO Y
TROQUELADO. Pero eso es tema del
Proximo numero. . .

Hasta la proxima.




